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Losbare S f-ftflkverbinduncr zweier Bauteile 
Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer losbaren Steckverbindung 
zweier Bauteile nach der Gattung des Anspruchs l f 2, 3 
beziehungsweise des Anspruchs 4. Aus der DE-PS 21 08 339 ist 
eine Verbindung eines metallenen Bauteils mit einem Bauteil 
aus Kunststoff bekannt, die mittels einer Schraubverbindung 
erfolgt. Schraubverbindungen verursachen jedoch bei der 
Montage einen hohen Aufwand, so daS in Massenherstellung 
hohe Herstellungskosten entstehen. 

Zur Verbindung aus unterschiedlichen Materialien bestehender 
Bauteile werden daher Klebverbindungen eingesetzt. Die zu 
verklebenden Bauteile tmissen dabei rait prSziser Ausrichtung 
eine zeitlang aneinander angeprefit werden, bis der Klebstoff 
aush&rtet. Urn beim Zusammenfiigen und w&hrend des Aush&rtens 
des Klebstof fs eine pr&zise Ausrichtung der Bauteile zu 
gewfihrleisten, werden zusatzliche Teile, wie Nieten, 
Kerbn&gel, Klippsverbindungen oder dergleichen verwendet. 
Das Anbringen und Vorsehen dieser zusStzlichen Teile an den 
zu verbindenden Bauteilen ist jedoch aufwendig und erfordert 
insbesondere die Einhaltung enger Toleranzen beim Herstellen 
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der Bauteile, wodurch sich die Kosten in Massenherstellung 
ebenfalls erh6hen. 

Vorteile der Erfindung 

Die erf indungsgemafie Steckverbindung mit den kennzeichnenden 
Merkmalen des Anspruchs 1, 2, 3 beziehungsweise des 
Anspruchs 4 hat demgegenuber den Vorteil, dafi in einfacher 
Art und Weise zwei Bauteile mit praziser Lage zueinander 
verbindbar sind. Vorteilhafterweise sind zur Ausrichtung der 
zu verbindenden Bauteile keine zusatzlichen Teile 
erforderlich, wodurch sich Klebprozesse erheblich 
vereinfachen lassen, so dafi sich insbesondere in 
Massenherstellung die Herstellungskosten erniedrigen. 

Durch die in den Unteranspruchen aufgefuhrten Mafinahmen sind 
vorteilhaf te Weiterbildungen und Verbesserungen der im 
Anspruch 1, 2, 3 beziehungsweise im Anspruch 4 angegebenen 
Steckverbindung moglich. 

Zeichnung 

Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in der Zeichnung 
vereinfacht dargestellt und in der nachfolgenden 
Beschreibung naher erlautert. Es zeigen Figur 1 in 
Seitenansicht zwei mittels der erf indungsgemaSen 
Steckvorrichtung zu verbindende Bauteile gemaS einem ersten 
Ausfxlhrungsbeispiel, Figur 2 eine Draufsicht auf ein Bauteil 
in Figur 1, Figur 3 eine Draufsicht auf ein Bauteil gemSfi 
einem zweiten erf indungsgem&fien Ausfiihrungsbeispiel. 
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Beschreibung der Ausfuhrungsbeispiele 

In Figur 1 ist ein erstes erfindungsgem&Ses 
Ausfuhrungsbeispiel zwei zu verbindender Bauteile 1, 2 in 
Seitenansicht gezeigt, die beispielsweise Gehausehalf ten 
eines Gehauses darstellen. Im folgenden wird das auf der 
linken Seite in Figur l dargestellte und wit 1 bezeichnete 
Bauteil als Steckbauteil 1 und das auf der rechten Seite 
dargestellte und mit 2 bezeichnete Bauteil als 
Aufnahraebauteil 2 bezeichnet. 

Das Steckbauteil 1 besitzt wenigstens einen Zapfen 3, der 
von einer Stirnflache 5 des Steckbauteils 1 senkrecht 
absteht. Vorzugsweise sind zwei, mit Abstand voneinander 
entfernte Zapfen 3 am Steckbauteil l vorgesehen, urn eine 
gute Lagefixierung der zu verbindenden Bauteile 1, 2 zu 
gewahrleisten. Der wenigstens eine Zapfen 3 hat 
beispielsweise die Form eines Vierkant zap fens. Der Zapfen 3 
besteht aus einem harteren, der Verformung einen hoheren 
Widerstand entgegensetzendem Material als das 
Aufnahmebauteil 2. Vorzugsweise sind der Zapfen 3 und das 
Steckbauteil 1 einteilig aus Metall, insbesondere Aluminium, 
ausgebildet und beispielsweise in Druckgufitechnik 
hergestellt. Das Aufnahmebauteil 2 ist beispielsweise aus 
Kunststoff in SpritzguStechnik hergestellt. Es ist auch 
m6glich, fur das hartere Material anstelle von Metall einen 
entsprechend harten Kunststoff und fur das weichere Material 
einen entsprechend weichen Kunststoff zu verwenden. 

Wie in der Figur 2, einer Draufsicht auf das Steckbauteil l 
mit dem Zapfen 3, dargestellt ist, besitzt der Zapfen 3 vier 
AuSenflachen 7, die einen beispielsweise quadratischen 
Querschnitt des Zapfens 3 begrenzen. Wie in der Figur 1 
dargestellt ist, weist der Zapfen 3 einen langlichen Teil 9 
mit gleichbleibendem Querschnitt auf, der sich zu seinem 
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Endbereich 10 hin verjungt und beispielsweise die Form eines 
geraden Pyraraidenstumpfes annimmt. Es ist aber auch moglich, 
den Endbereich 10 des Zapfens 3 kegelig auszubilden mit 
beispielsweise abgerundeter Endflache. 

Das Aufnahmebauteil 2 besitzt korrespondierend zum Zapfen 3 
eine dffnung 12, die beispielsweise die Form eines Sacklochs 
mit kreisrundem Querschnitt hat. Wie in der Figur 1 
dargestellt ist, ist die dffnung 12 etwas langer als der 
Zapfens 3 ausgebildet, urn diesen vollstandig in der dffnung 
12 aufzunehmen. Es ist aber auch moglich, die Offnung 12 des 
Aufnahmebauteil s 2 durchgehend auszubilden. 

Der kantige Zapfen 3 hat einen Querschnitt, der eine grSEte 
Abmessung a hat, die etwas groSer ist als ein 
Innendurchmesser d der Offnung 12 des Aufnahmebauteils 2. Im 
Falle eines Vierkant zap fens 3 stellt die groSte Abmessung 
eine Diagonale a des Zapfens 3 dar, die vorzugsweise urn etwa 
5 bis 15 % gr6Ser ist als der Innendurchmesser d der Offnung 
12 im Aufnahmebauteil 2 . Zur Verbindung des Steckbauteils 1 
mit dem Aufnahmebauteil 2 werden beide Teile 1, 2 aneinander 
gepreSt, so daS der Zapfen 3 in die dffnung 12 hineingleiten 
kann. Da der Querschnitt des Zapfens 3 im Bereich seiner 
vier Kanten 15 teilweise uber den Querschnitt der dffnung 12 
hinausgeht, verformt dieser insbesondere entlang seiner 
Kanten 15 beim Einfuhren die von weicherem Material als der 
Zapfen 3 umgebene Offnung 12 des Aufnahmebauteils 2. Der die 
Offnung 12 des Aufnahmebauteils 2 umgebene Kunststoff wird 
dabei elastisch und teilweise plastisch verformt, wodurch 
der Zapfen 3 in der dffnung 12 des Aufnahmebauteils 2 
gehalten und positioniert wird. 

Es ist aber auch moglich, das Steckbauteil 1 mit dem Zapfen 
3 aus Kunststoff und das Aufnahmebauteil 2 aus Metall 
auszubilden. Beim Zusammenfugen des Steckbauteils 1 mit dem 
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Aufnahmebauteil 2 verformt sich in diesem Fall der aus 
Kunststoff bestehende Zapfen 3 in der von hSrterem Material 
umgebenen Offnung 12 des Aufnahmebauteil s 2, wodurch der 
Zapfen 3 ebenfalls in der Offnung 12 des Aufnahmebauteils 2 
gehalten wird. Aufgrund der beim Zusammenfilgen 
stattfindenden, teilweise plastischen Verformung des aus 
Kunststoff bestehenden Zapfens 3 oder der vom Kunststoff 
umgebenen 6ffnung 12 des Aufnahmebauteil 2, eignet sich 
diese Art der Steckverbindung ftir Bauteile, die nur einige 
Male zusammengefiigt werden imissen. Die erfindungsgemSEe 
Steckverbindung ist daher insbesondere fur Bauteile 
vorgesehen, die in Vormontage .mittels der Steckverbindung 
trennbar und anschlieSend beispielsweise mittels Klebung 
untrennbar miteinander verbunden werden. Die 
erf indungsgemSSe Steckverbindung mit dem Zapfen 3 und der 
Offnung 12 stellt dabei sicher, dafi das Zusammenfugen der 
Bauteile 1, 2 mit praziser Ausrichtung zueinander erfolgt, 
wobei eine gewisse FlSchenpressung beider Bauteile 1, 2 
aneinander erhalten bleibt. Diese ist besonders wichtig fur 
Klebverbindungen, mit einem Klebstoff , der erst nach 
langerer Zeit, beispielsweise in einem Of en aushartet, so 
daS wahrend dieser Zeit eine Verschiebung der zu 
verklebenden Bauteile ausgeschlossen werden mu£. 

Die Erfindung ist nicht auf die Ausbildung des Zapfens 3 in 
Form eines Vierkants beschr^nkt, Denkbar sind auch andere 
kantige oder prismatische Formen. Beispielsweise kann der 
Zapfen 3 auch die Form eines Dreikants, eines Fiinfkants oder 
dergleichen haben. 

Wie in der Figur 2, einem zweiten erf indungsgemSfien 
Ausfiohrungsbeispiel, gezeigt ist, kann der Zapfen 3 auch 
eine zylindrische Form besitzen, urn in eine kantige, 
beispielsweise viereckige Offnung 12 des Aufnahmebauteil 2 
eingefilhrt zu werden. Zum leichten Einftihren des Zapfens 3 
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weist dieser einen nicht nSher dargestellten abgerundeten 
Endbereich auf . Der Zapfen 3 besitzt einen Aufiendurchmesser 
d, der \iber eine grdfite Abmessung a der kantig ausgebildeten 
Offnung 12 des Aufnahmebauteil 2 zumindest teilweise 
hinausgeht. Im Falle einer viereckigen Offnung 12 stellt die 
grdfite Abmessung eine Diagonale a eines Vierecks dar* Es 
sind aber auch andere kantige Formen der 6ffnung 12 moglich. 
Beispielsweise kann die Offnung 12 auch dreieckig, funfeckig 
oder dergleichen sein. Der Zapfen 3 hat einen 
Aufiendurchmesser d, der vorzugsweise urn etwa 5 bis 15 % 
kleiner ist als die grdfite Abmessung a der Offnung 12, Der 
Zapfen 3 ist vorzugsweise aus harterem Material als das die 
Offnung 12 umgebene Material ausgebildet. Vorzugsweise 
besteht der Zapfen 3 aus Metall, insbesondere Aluminium, und 
das die Offnung 12 umgebene Material aus weicherem 
Kunststoff . Beim Einfuhren des aus harterem Material 
bestehenden Zapfens 3 wird die aus weicherem Material 
bestehende Offnung 12 elastisch und teilweise plastisch 
verformt, wodurch der Zapfen 3 in der Offnung 12 gehalten 
wird. Es ist aber auch moglich, den Zapfen 3 aus weicherem 
Material, insbesondere Kunststoff, und das die Offnung 12 
umgebene Material aus harterem Material, insbesondere 
Metall, auszubilden. In diesem Fall verformt sich der 
weichere Zapfen 3 in der von h&rterem Material umgebenen 
Offnung 12 elastisch und teilweise plastisch, wodurch der 
Zapfen 3 in der Offnung 12 gehalten und posit ioniert wird. 
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Anspruche 

1. Ldsbare Steckverbindung zweier Bauteile, mit einem 
15 Bauteil aus harterem Material und einem Bauteil aus 

weicherem Material, dadurch gekennzeichnet, daS das aus 
h§rterem Material bestehende Bauteil (1) wenigstens einen 
kantig ausgebildeten Zapfen (3) besitzt, der in eine im 
weicheren Material des zu verbindenden Bauteils (2) 
20 vorgesehene kreisformige Offnung (12) eingreift, wobei der 

Zapfen (3) einen Querschnitt aufweist, der mit einer groSten 
Abmessung (a) grSSer ist als ein Innendurchmesser (d) der 
Offnung (12) des zu verbindenden Bauteils (2). 

25 2. Ldsbare Steckverbindung zweier Bauteile, mit einem 

Bauteil aus harterem Material und einem Bauteil aus 
weicherem Material, dadurch gekennzeichnet , dafi das aus 
weicherem Material bestehende Bauteil (1) wenigstens einen 
kantig ausgebildeten Zapfen (3) besitzt, der in eine im 

30 hSrteren Material des zu verbindenden Bauteils (2) 

vorgesehene kreisfdrmige Offnung (12) eingreift, wobei der 
Zapfen (3) einen Querschnitt aufweist, der mit einer grSfiten 
Abmessung (a) grofier ist als ein Innendurchmesser (d) der 
Offnung (12) des zu verbindenden Bauteils (2) . 

35 
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3. Losbare Steckverbindung zweier Bauteile, mit einem 
Bauteil aus harterem Material und einem Bauteil aus 
weicherem Material, dadurch gekennzeichnet, daS das aus 
harterem Material bestehende Bauteil (1) wenigstens einen 
zylindrisch ausgebildeten Zapfen (3) besitzt, der in eine im 
weicheren Material des zu verbindenden Bauteils (2) 
vorgesehene, kantig ausgebildete Offnung (12) eingreift, 
wobei ein Aufiendurchmesser (d) des Zapfens (3) kleiner ist 
als eine grdSte Abmessung (a) eines Querschnitts der 
kantigen Offnung (12) des zu verbindenden Bauteils (2) , 

4. Ldsbare Steckverbindung zweier Bauteile, mit einem 
Bauteil aus harterem Material und einem Bauteil aus 
weicherem Material, dadurch gekennzeichnet, daS das aus 
weicherem Material bestehende Bauteil (1) wenigstens einen 
zylindrisch ausgebildeten Zapfen (3) besitzt, der in eine im 
harteren Material des zu verbindenden Bauteils (2) 
vorgesehene, kantig ausgebildete 6ffnung (12) eingreift, 
wobei ein AuSendurchmesser (d) des Zapfens (3) kleiner ist 
als eine grdSte Abmessung (a) eines Querschnitts der 
kantigen Sffnung (12) des zu verbindenden Bauteils (2) . 

5. Ldsbare Steckverbindung nach einem der AnsprQche 1, 2, 3 
Oder 4, dadurch gekennzeichnet , daS das hartere Material aus 
Metall, insbesondere Aluminium, und das weichere Material 
aus Kunststoff besteht. 

6. Losbare Steckverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS die grdSte Abmessung (a) des 
Querschnitts des Zapfens (3) etwa 5 bis 15 % grofier ist als 
der Innendurchmesser (d) der Offnung (12) . 

7. Losbare Steckverbindung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daS der Zapfen (3) die Form eines 
Vierkantzapfens hat. 
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8, Losbare Steckverbindung nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daS ein Endbereich (10) des 
Zapfens (3) abgerundet ist. 

5 

9. Ldsbare Steckverbindung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet , dafi die Offnung (12) einen viereckigen 
Querschnitt aufweist. 

10 10- Losbare Steckverbindung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch 

. gekennzeichnet, daS der Zapfen (3) einen Aufiendurchmesser 
(d) hat, der etwa 5 bis 15 % kleiner ist als eine groSte 
Abmessung (a) eines Querschnitts der Offnung (12) . 
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